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O INFORMACJE OGOLNE

Kolekcja Puricelli KCB produkowana jest w nowoczesnych zaktadach przemystowych, zgodnie z obo-
wigzujgcymi normami i najnowoczeéniejszq technologiq. Zaktady produkcyjne spetniajg wymagania
normy ISO 14001:200. Staramy sie minimalizowaé wptyw produkciji, pakowania i wysytki na $rodo-
wisko. W trakcie produkcji kazda plyta jest sprawdzana pod wzgledem technicznym i wizualnym,
nim zostanie przygotowana do wysytki.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczqeych instrukcji zawartych w niniejszej broszurze
prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym lub lokalnym przedstawicielem. Wszystkie informacje
lub produkty zawarte w niniejszej instrukciji obstugi muszq zosta¢ sprawdzone i przetestowane przez
uzytkownika w celu okreslenia ich przydatnosci do okre$lonego zastosowania lub aplikacji. Nalezy
wzigé pod uwage warunki i okolicznosci panujgce w danym miejscu. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany specyfikacji w dowolnym czasie i bez wczesniejszego powiadomienia. Informacje zawarte
w niniejszej broszurze odpowiadajq aktualnemu poziomowi techniki w momencie jej drukowania.

Nasze produkty sq stale rozwijane i ulepszane. Zmiany techniczne, majgce na celu ulepszenie pro-
duktéw, sq réwniez wprowadzane bez uprzedniego powiadomienia. Utrzymanie najwyzszych stan-
dardbw technicznych i etycznych jest naszym statym celem, poniewaz nieustannie pracujemy nad
zachowaniem istotnych dla przysztosci materiatéw.

Kolekcja Puricelli KCB jest produkowana bez uzycia zywicy fenolowej, co znaczqco przyczynia sie
do ochrony $rodowiska zaréwno w procesie produkgii, jak i recyklingu odpadéw.

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR'I

ESC

wwwi.fsc.ong

FSC* C115064




‘I SPECYFIKACJA

1.1

1.2

Kolekcja Puricelli KCB jest przeznaczona do uzytku wewnetrznego (w pewnych warunkach i przy
okreslonych ograniczeniach, mozliwe jest zastosowanie zewnetrzne (na zyczenie)). Plyty skladajqg
sie z wielokolorowych warstw papieru siarczanowego w rdzeniu i warstw papieru dekoracyjnego
na powierzchni, impregnowanych zywicami termoutwardzalnymi i prasowanych nieodwracalnie
w wielodniowych prasach pod wysokim ci$nieniem i temperaturg.

Od wielu lat w ptytach Puricelli Compact nie stosuje sie zywic fenolowych (wyijatek: klasa ogniowa
B-s1 d0), co w znacznym stopniu przyczynia sie do ochrony $rodowiska podczas produkcji, prze-
twarzania, uzytkowania i utylizacji.

Pozostate kawatki i sekcje mogq zostaé rozdrobnione i uzyte jako wypetniacz w mieszankach beto-
nowych do fundamentéw lub zutylizowane na wysypiskach zgodnie z lokalnymi przepisami.

Certyfikowane zaktady spalajq laminaty Puricelli HPL w temperaturze 700°C w ciggu 4 minut, wy-
twarzajgc dwutlenek wegla, tlenki azotu i pare wodng. Powstaty popidt mozna utylizowaé na wysy-
piskach, zapewniajgc odzyskiwanie energii zgodne z sekcjg 8 ustawy o GOZ.




2 KOLEKCJA

2.1  DEKORY

> 30 UNI-, WOOD-, STONE- Ci Fantasy-Decors

Sprawdz naszg obecnq kolekcije:

Kollektion K&B

2.2 ROZMIARY | GRUBOSCI

PRODUKT grubosé [mm] rozmiar [mm]
HPL 0,7 3050*1300
Back Wall 4 4200*1300
Blat 12 4200*1300, 4200* 1620

2.3  POWIERZCHNIE

Standardowe

AK OAK
AR ARDESIA
GL GALAXY

LA LAVA
MN MOON
NK NIKE
SN SAND

Z ochronq przed odciskami palcéw

GM GHOST
MM MOREMATT




3 TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, UZYTKOWANIE

3.1 Podczas transportu i przechowywania nalezy przestrzegaé ogélnych zalecen dotyczgeych przetwa-
rzania ptyt Compact zgodnie z normg EN 438-7. Panele sq pokrywane foliq ochronng, pakowane
poziomo na paletach i zabezpieczane co najmniej 4-stalowymi pasami. Do zatadunku i roztadunku
palet zalecamy uzycie wézka widfowego o udzwigu co najmniej 3 ton i dfugoéci widet od 1350
do 1900 mm, w zaleznosci od rozmiaru ptyty. Pod wzgledem przepiséw transportowych panele
Puricelli Compact nie sq klasyfikowane jako substancje niebezpieczne; etykietowanie i specjalne
$rodki ostroznoéci nie sg wymagane.

3.2 Panele nalezy przechowywaé w pomieszczeniu poziomo na paletach. Po wyjeciu poszczegdlnych
paneli palete nalezy ponownie przykryé.

Zapewnij odpowiedniq wentylacje, aby unikngé gromadzenia sie wilgoci pod folig ochronng.

Optymalna temperatura przechowywania to 50-60% wilgotnosci wzglednej i zakres temperatur

od 18 do 25°C.

3.3 Podczas przenoszenia ptyt nalezy zdjqé z palety stalowe pasy. W przypadku duzych formatéw
zalecamy stosowanie podno$nikdw przyssawkowych (w przeciwnym razie konieczne bedzie za-
angazowanie do 6 0séb) w celu bezpiecznego przeniesienia plyty. Plyty nalezy podnosi¢ do géry,
aby unikngé zarysowania powierzchni. Nie przeciggaj ptyt po krawedziach ani nie przesuwaj ich
po sobie. Do przykrycia otwartej palety zalecamy uzycie wytrzymatej sklejki, ptyty OSB lub ptyty
widrowej na warstwie tektury, aby zapobiec deformacjom podczas diugotrwatego przechowywania.

oY 1 _

Puricelli 7




4 PRZYCINANIE

4. Do ciecia zalecamy brzeszczoty z ostrzami z weglikéw spiekanych lub narzedzia z ostrzami diamen-
towymi (w celu wydtuzenia zywotnoéci).

Rekomendujemy nastepujqce formy ostrzy:

Pity reczne i stofowe ostrze z zebami naprzemiennymi (WZ/FA)
ostrze trapezowe/ptaskie (FZ/TR)

Ostrza CNC ostrze trapezowe (TR /TR) z podcinaczem lub ostrza
diamentowe z podcinaczem

Wysoka predko$é obrotowa zapewnia doskonatq jako$¢ ciecia, jednak skraca zywotnoéé brzesz-
czotéw. Predkosé posuwu powinna byé odpowiednio dostosowana (niewystarczajgcy posuw moze
powodowaé przypalenia na krawedziach). Predko$¢ posuwu zalezy od gruboéci i powinna wynosié

okoto 6-8 m/min.

Po stronie wzdfuzne| i poprzecznej nalezy wykonaé cigcia o dfugosci co najmniej 1 cm.

20 11}

S 248 v 296 WZFA TRFZ  TRAR

4.2 Wystep brzeszczotu: ok. 25-35 mm, im wiekszy wystep brzeszczotu nad blatem deski, tym lepsza
gérna lub gorsza dolna krawedz tngca.

25 -35mm

" 6-8m/min

8 Puricelli



4.3  RECZNE PItY TARCZOWE Z PROWADNICA

Do ciecia zalecamy brzeszczoty z ostrzami z weglikéw spiekanych lub narzedzia z ostrzami diamen-
towymi (w celu wydtuzenia zywotnoéci).

Rekomendujemy nastepujqce formy ostrzy:

4.4  OBLICZANIE SZYBKOSCI OBROTU | PREDKOSCI POSUWU

n [min-1] predko$é obrotu 4000 - 8000 min-1

vf [m/min] predko$é posuwu 6 — 8 m/min

ve [m/s] predko$¢ ciecia 50-80m/s

D [m] $rednica narzedzia 160 — >450 mm

z [1] liczba ostrzy ~50 - ~140

fz [mm/1] posuw na ostrze 0,02 - 0,07 mm
= 60 * v¢ fz*n*z

m*D Vi="1000




5 OBROBKA @@0

Blaty robocze KCB to wysokiej jakosci kompaktowe panele, ktére mozna precyzyjnie obrabiaé. Fre-
zowanie krawedzi, wyciecia na plyty grzewcze lub zlewozmywaki sq wykonywane réwnie precy-
zyjnie, co otwory do mocowania paneli do szafek dolnych.

5.1  NARZEDZIA FREZARSKIE

Do frezowania zalecamy uzycie frezéw z ptytkami wieloostrzowymi z weglikéw spiekanych lub

frezéw diamentowych, zapewniajgcych diuzszq zywotnoéé.

5.2 KSZTAETY KRAWEDZI

Unikaj ostrych krawedzi < 90°.

w e

5.3 ROZNE FORMY FREZOWANIA

Frezowanie zlewozmywakéw i ptyt kuchennych podtynkowych, zlewozmywakéw podblatowych
i innych tgcznikéw.

G o v

- unikaj ostrych krawedzi < 90°

- grubo$é resztkowa materiatu 6 mm

- promienie i skosy na krawedziach wewnetrznych 2 1,5 mm



5.4  wyciEciA, OTWORY

Frezowanie zlewozmywakéw i ptyt kuchennych, podbudowa zlewozmywaka i inne potgczenia.

- unikaj ostrych krawedzi < 90°
- grubo$é resztkowa materiatu 6 mm
- promienie i skosy na krawedziach wewnetrznych 2 1,5 mm

-  promienie na powierzchni = 4 mm

Otwory mocujqce do blatéw na szafkach dolnych, wsporniki do zlewozmywakéw podblatowych,
plyt kuchennych itp.

2

Mé Countersunk head EJOT Delta PT WN5452 EJOT Duro PT
Mé6x25, T30 60x25/22-DS, T30 6x9,5, T30

Blaty robocze na szafkach dolnych, z dekoracyjng plytq widrowg 19 mm.
Wariant A. gwint metryczny w blacie roboczym, do wkretéw metrycznych
Wariant B. otwory stozkowe @ 5 mm, fazowane, do wkretéw gwintowanych

Do mocowania blatéw roboczych do konstrukcii stalowych lub aluminiowych
Wariant C. grubo$¢ kgtownika 2 mm

- Glebokoéé otworu: 10 mm (dla grubosci panelu 12 mm)
- Minimalna gteboko$é otworu: 7 mm — max. 9 mm

—  Srednica otworu pod konstrukcje: 7,5 mm

I UWAGA 1l
Zbyt mocne dokrecenie $rub moze spowodowaé ukruszenie
powierzchni panelu, a w konsekwencji
jego nieodwracalne uszkodzenie.

Puricelli 1



5 OBROBKA

6.1

PODKONSTRUKCJA SCIANY TYLNEJ

Frezowanie zlewozmywakéw i ptyt kuchennych, podbudowa zlewozmywaka i inne potqczenia. Pod-
konstrukcja tylnej $ciany musi by¢ zainstalowana pionowo, aby umozliwiaé wentylacje. Moze by¢ ona
wykonana z paskéw sklejki, profili aluminiowych, sekcji blatu lub innych odpowiednich materiatéw.

- Gérna krawedz blatu musi byé oznaczona poziomo przed rozpoczeciem montazu.

- Podciecie konstrukcji nosnej Lu znajduje sie 3 cm ponizej oznaczenia ,gérna krawedz blatu”
(zapewnia odstep wentylacyjny nawet dla szafek dolnych).

- Odleglos¢ miedzy listwami: Lh < 300 mm.

- Minimalny przekréj poprzeczny listew: 12*40 mm.

-  Rozstaw wkretéw As: < 300 mm. Wybierz wkrety i kotki w zaleznosci od rodzaju $cia-
ny (np. beton, cegta, beton lekki, ptyta gipsowo-kartonowaq, itd.). Odlegto$¢ paneli od
éciany: 2 15 mm odpowiada paskom 12 mm + 3 mm kleju.

Do przykrecania listew do cegief lub betonu odpowiednie sq nastepujgce wkrety:

Wkrety A2, $rednica @ 12 mm, 4,860 mm
Uniwersalny kotek nylonowy: @ 8*50 mm

W— 0 e
—

Mozna réwniez uzy¢ innych wkretéw z pfaskim gwintem o maksymalnej wysokoéci 3 mm.

Puricelli



6.2  MONTAZ SZAFEK DOLNYCH

Odlegtos¢ szafek dolnych od $ciany jest okre$lona przez listwy konstrukciji noénej. Patrz: 6.1 - od-
legtoéé Lu.

Powierzchnie styku szafek dolnych muszq by¢ wypoziomowane w kierunku wzdfuznym i poprzecznym

N

za pomocq regulowanych nézek.

6.3 tACZENIE KILKU BLATOW

Ze wzgledu na rézne wspétczynniki rozszerzalnosci, blaty powinny byé obrabiane w sposéb kie-
runkowy.

W przypadku blatéw o szerokoéci do 90 cm zalecamy pofqczenie z blokadgq sity za pomocq dwéch
tqcznikéw blatu i trzech potgczen na pidro i wpust (lub drewnianych listew) na metr, aby vzyskaé
réwngq powierzchnie roboczg.

Krawedzie w obszarze potgczenia z blatem powinny byé lekko sfazowane, aby unikngé wytaman.

Puricelli 13



6.4  MONTOWANIE BLATU

Pofqczenie blatu z szafkami dolnymi mozna wykonaé za pomocq wkretéw (patrz takze punkt 5.4)
lub kleju.

Nalezy pamietaé, ze ze wzgledu na materiat, nalezy wyréwnaé niewielkie rozszerzenia miedzy
szafkami dolnymi a blatem.

Przed montazem nalezy usunqgé folie ochronng z obu stron.

6.4.1 PRZYKRECANIE BLATU

Rozstaw wkretéw w kierunku wzdtuznym nie powinien przekraczaé¢ 300 mm. W przypadku blatéw
roboczych o szerokosci do 650 mm nalezy rozmieici¢ dwa rzedy wkretéw w odlegtosci okoto 5 cm
od przedniej i tylnej krawedzi.

Ponadto panele powinny byé przykrecone na $rodku. Aby zapobiec odksztalceniom, wszystkie $ruby
powinny by¢ dokrecane wytqcznie recznie.

6.4.1 PRZYKRECANIE BLATU

Zalecamy klejenie za pomocq systeméw klejéw polimerowych 1K-PUR lub MS. Kleje silikonowe nie
sq zalecane, poniewaz silikon ma tendencje do odklejania si¢ od powierzchni paneli laminowanych
po uplywie pewnego czasu.

W przypadku blatéw o szerokoéci do 1250 mm nalezy nafozy¢ 3 kulki kleju w odlegtosci okofo 5 cm
od przedniej i tylnej krawedzi, a takze posrodku.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wytycznych producenta systemu klejenia.

Sprzedawca z przyjemnosciq pomoze w wyborze odpowiedniego systemu klejenia.

Puricelli



6.5

PRZYKRECANIE BLATU

Zalecamy klejenie za pomocq systeméw klejéw polimerowych 1K-PUR lub MS. Kleje silikonowe nie
sq zalecane, poniewaz silikon ma tendencje do odklejania sie od powierzchni paneli laminowanych
po uplywie pewnego czasu.

W przypadku blatéw o szerokosci do 1250 mm nalezy natozyé¢ 3 kulki kleju w odlegfosci okoto 5 cm
od przedniej i tylnej krawedzi, a takze posrodku.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wytycznych producenta systemu klejenia.

Sprzedawca z przyjemnosciqg pomoze w wyborze odpowiedniego systemu klejenia.

Przed montazem nalezy usunqé folie ochronng z obu stron.

Puricelli 15



7 CZYSZCZENIE

/.1
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7.4
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Melamina jest niezwykle odporng powierzchniq, dlatego niemal wszystkie typowe plamy mozna
usunqé z niej prostymi metodami.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé $ciernych materiaféw czyszczqcych, srodkéw zrqcych,

papieru Sciernego, zyletek itp., poniewaz mogg one mechanicznie uszkodzié powierzchnie.

PLAMY Z JEDZENIA

Standardowe czyszczenie powinno odbywaé sie przy uzyciu cieptej wody (do ok. 70°C) oraz ggbki
lub szmatki. Dodatkowo wode mozna zmieszaé z niewielkq ilodcig mydta lub ptynu do mycia naczyn.
Zaschniete plamy o wysokiej zawartoéci cukru mogg wymagaé dfuzszego czasu dziafania (pozostaw
wilgotng ggbke lub szmatke na czyszczonym obszarze przez kilka minut).

KOSMETYKI, OLEJE, PLAMY | INNE ZABRUDZENIA

Jesli standardowe czyszczenie nie jest skuteczne, mozna uzyé rozpuszczalnikéw organicznych, takich
jak alkohol, terpentyna lub rozcieAczalnik do farb (aceton, weglowodory C6-C7, n-alkany, izoalkany,
zwiqgzki cykliczne, n-heksan <5%).

OtOWKI, KREDKI, MARKERY DO TABLIC
Do usuwania $ladéw otéwka nalezy uzywaé migkkiej gumki bez pytu $ciernego lub korundu.
Markery do tablic mozna usuwaé suchqg szmatkg lub ggbkg melaminowq. Zacieki po markerach

tablicowych najlepiej usuwaé ptynnymi srodkami czyszczgeymi przeznaczonymi specjalnie do mar-
keréw tablicowych, skuteczne sq réwniez $rodki dezynfekujqgce.

OSADY WAPIENNE

Aby usunqé osady wapienne, np. na kranach, nalezy przytozyé recznik papierowy nasqczony octem
domowym lub ggbke do dotknietego obszaru i pozostawié¢ na okoto 10 minut. W zaleznosci od
infensywnosci osadéw wapiennych mozna je zetrze¢ lub usungé za pomocq recznej szczotki. Jesli
osady sq nadal widoczne, powtérz proces.

Jesli powierzchnia jest uszkodzona i matowa z powodu diugotrwatego osadzania sie kamienia,
potysk mozna przywrécié za pomocq kredy polerskiej lub ggbki melaminowe;.

CZYSZCZENIE W WARUNKACH SZPITALNYCH (BAKTERIE, WIRUSY ITP.)

Wszystkie $rodki czyszczqce zawierajgce alkohol, dopuszczone do uzytku szpitalnego, mogq by¢
stosowane zgodnie z wytycznymi producenta.

Puricelli



8 ZESTAWIENIE DANYCH

PURICOMPACT
PURICELLL | DANE DOTYCZACE WtASCIWOSCI MATERIALU

PURICOMPACT to wysokociénieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) o gruboséci 2 mm lub wiekszej, zgodne z normami EN 438-1:2016, EN 438-2:2016
i EN-438-4:2016. Ich pielegnacja polega na zastosowaniu warstw papieru siarczanowego impregnowanego zywicami termoutwardzalnymi. Powierzchnia
dekoracyjna po obu stronach jest wykonana z papieru impregnowanego aminoplastycznymi zywicami termoutwardzalnymi. Wszystkie warstwy sq ze sobg
tqczone w procesie wysokociénieniowym i wysokotemperaturowym w celu uzyskania jednorodnego, nieporowatego materiatu o wysokiej gestoéci. PURICOM-
PACT jest dostepny w standardowym typie CGS i ognioodpornym typie CGF, zgodnym z normq EN-438-4:2016.

CGS - CGF

WARTOSCI

WEASCIWOSC/ ATRYBUT

WtASCIWOSCI METODA JEDNOSTKA

WEASCIWOSCI OGOLNE

Plamy, brud i inne defekt ierzchni 1 2/m?2
Jako$é¢ powierzchni EN 438-2:2016 Par. 4 ar,ny et ‘mt]e erekly né powierzehnt mm?/m
Widkna, wlosy i zarysowania <10 mm,/m?2
+0,20 20<]<30
+0,30 3,0<|<50
EN 438-2:2016 Par. 5 Grubos¢* +0,40 50<]<8,0 mm
+0,50 8,0<|<120
+0,60 12,0< | < 16,0
. . EN 438-2:2016 Par. 6 Dlugos¢ i szeroko$é +10/-0 mm
Tolerancje wymiarowe
EN 438-2:2016 Par. 7 Prostoliniowo$¢ krawedzi <15 mm/m
EN 438-2:2016 Par. 8 Prostopadtos¢ <15 mm/m
! <8,0 2.0<]<6,0
P'OSZCZyZnG lmlefZOnU na
EN 438-2:2016 Par. 9 \ . ‘ ) <50 6,0<]<10,0 mm/m
petnowymiarowym arkuszu <30 12100
WEASCIWOSCI FIZYCZNE
Zwick i 20<]<50 o
wigkszenie masy - [250 o
Zwickszenio arubogei 20<]<50 .
Odpornosé na zanurzenie EN 438-2:2016 Par. 12 S < [250 )
we wrzqcej wodzie
3 korczenie polysk
Wyglad powierzchni ?/vy onczer?le po-ys Ocena
24 inne wykoriczenia
Wyglad krawedzi >3 Ocena
4 20<|<50 -
_ Podfuzne %
Trwato$é wymiarédw . o <03 | 250
. EN 438-2:2016 Par. 17 tgczna zmiana wymiaréw
w podwyzszonych temperaturach <0,8 20<]<50
_0:6 1250 ' Przekrojowe %**
od ., J X Wysokosé zrzutu > 1400 2.0<]<6,0
ornoé¢ na uderzenia
klp e “d Sreent EN 438-2:2016 Par. 21 >1800  [26,0 mm
1Zt redani 2
Vi o duzepsredniey Srednica wgtebienia <10
Odporno$é na peknigcia EN 438-2:2016 Par. 24 Wyglad >4 Ocena
Gestosé ENISO 1183 Gestosé >1,35 g/m?
Gietkosé EN SO 178 Nacisk 29000 MPa
Wytrzymato$é na zginanie EN SO 178 Nacisk >80 MPa
WEASCIWOSCI POWIERZCHNI
Odporno$éé na zuzycie EN 438-2:2016 Par. 10 Punkt poczgtkowy =50 Obroty
., 3 wykoriczenie polysk
Odporno$é na pare wodng EN 438-2:2016 Par. 14 Wyglad . , i Ocena
>4 inne wykoriczenia
., . 3 wykoriczenie polysk
Odporno$é na suchy zar (160°C) EN 438-2:2016 Par. 16 Wyglad X , i Ocena
24 inne wykoriczenia
» _ . >3 wykoriczenie polysk
Odporno$é na wilgotne ciepto (100°C EN 438-2:2016 Par. 18 Wyglad . , i Ocena
24 inne wykoriczenia
tadkie wyk.
Odporno$é na zarysowania EN 438-2:2016 Par. 25 Moc glacide wy Ocena
> teksturowane wyk.
1i2
Odporno$é na przebarwienia EN 438-2:2016 Par. 26 Wyglad grepy Ocena
>4 grupa 3
Odpornos¢ na $wiatto EN 438-2:2016 Par. 27 Kontrast >4 Ocena szarej skali

Puricelli
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PURICOMPACT
PURICELLI | DANE DOTYCZACE WASCIWOSCI MATERIALU

DECORATIVE SURFACES

AKTYWNOSC Z OGNIEM

Klasyfikacja — CGS drewniana rama D-s2,d0
Reakej ien *** EN 13501 Kl
eakianaogen Klasyfikacja — CGF metalowa rama B-s1,d0 s
JEDZENIE/HIGIENA
Kwas octowy 3% <10
L Etanol 50% <10 ,
Kontakt z zywnoéciq - migracja ogélna EN 1186 Eianol 95% <10 mg/dm
Izooktan <10
WHASCIWOSCI SRODOWISKOWE
Emisja formaldehydu EN 13986 Ocena emisji El Ocena
Emisia lotnych f h Klasyfikacja A+ Ocena
misiatomye erganicznye AFNOR NF EN ISO 16000-9
ZWIqZkOW ChemlCZnyCh Emisia TVOC < 0/2 mg/m3
Niezawierajgce fenolu**** AFNOR NF EN ISO 16000-9 | Emisja fenolu <0,002 mg/m?

Uwagi:

*Grubosé nominalna [mm].

“Wzdtuzny: réwnolegty do kierunku widkien (zwykle réwniez kierunek szlifowania). Poprzeczna: prostopadfa do kierunku widkien.

“*Prosimy o kontakt z Puricelli Technik w celu uzyskania szczegétowych informacii na temat przeprowadzonych testéw ochrony przeciwpozarowej
i istniejgcych certyfikatéw.

= Fenol nie jest wykorzystywany jako surowiec w produkcji PURICOMPACT. 0,002 mg/m? to granica wykrywalnoéci (DL) testu.

Uwaga dotyczqca paneli PURICOMPACT z samoprzylepngq foliq ochronng:

Folie ochronne sq przeznaczone do tymczasowej ochrony powierzchni podczas transportu i przenoszenia, przed brudem, zadrapaniami i $ladami
narzedzi (np. napinaczy do tasmy podczas zatadunku); nie sq one przeznaczone do ochrony przed uderzeniami mechanicznymi, korozjg, wilgo-
ciq lub chemikaliami. Laminaty pokryte folig ochronng powinny byé przechowywane w czystym, suchym miejscu (wilgotno$é¢ wzgledna 40-60%)
w temperaturze pokojowej (20-25°C), unikajgc wplywdw atmosferycznych i promieniowania UV. W kazdym przypadku folia ochronna musi zostaé¢
usunieta przez firme Puricelli w ciqgu czterech miesiecy od daty wysytki. Puricelli nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady laminatéw pokrytych folig
ochronng ani za konsekwencije niezalecanych zastosowari.
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LAP

LAPI LABORATORIO PREVENZIONE INCENDI S.p.A.
Sede Primaria: 1-59100 PRATO - Via della Quercia, 11
Telefono +39 0574.575.320 - Telefax +39 0574.575.323
Sede Secondaria: 1-50041 CALENZANO (FI) - Via Petrarca, 48
e-mail: lapi@laboratoriolapi.ic
web site: www.laboratoriolapi.it

ATTESTAZIONE DI GAMMA / RANGE ASSESSMENT - N. 1906-1907/23/FR

METODO DI PROVA: 1SO 16000-9:2006

Test method 1SO 16000-6:2021

DENOMINAZIONE DELLA PROVA: Indoor air - Part 9: Determination of the emission of volatile organic
Description of the standard compounds from building products and furnishing.

TITOLO DEL METODO: Decreto francese / Arreté 2011 - 321

Method title Relativo all’etichettamento di prodotti da costruzione o rivestimenti di paretl

o pavimenti e di pitture e vernici per |'emissione di composti organici volatili.
Relatif a I'étiquetage des produits de construction ou de revetement de mur
ou de sol et des peintured et vernis sur leurs émissions de polluants volatils.

RICHIEDENTE: PURICELLI S.r.l.
Sponsor Via Nuova Valassina, 3 - 23845 COSTA MASNAGA (LC)

DENOMINAZIONE DEI MATERIALI: PURILAM (0.7 mm) — PURICOMPACT (14.0 mm)
Denomination of the materials

GAMMA SPESSORI DEI CAMPIONI: 0.7+14 mm
Thickness range of the samples

DESCRIZIONE DEL MATERIALE: Pannelli di laminato HPL.
Description of the material Panels of HPL laminate.

O Questo documento fa riferimento ai Rapporti di Prova no. 1906.2150331/23 e no. 1907.2150331/23 emessi da questo Laboratorio.
This certificate refers to the Test Reports no. 1906.2150331/23 and no. 1907.2150331/23, issued by this Laboratory.

Prodotto / Product Laminato HPL / HPL Laminate
Parametro / Parameter Emissione di VOC in gamma di spessore / VOC emission for a thickness range
VALUTAZIONE / JUDGEMENT

Sulla base dei risultati di prova sopra riportati il materiale in oggetto risulta in CLASSE A+ rispetto alle richieste del
Decreto francese / Arreté 2011 - 321 per la gamma di spessori da 0.7 mm a 14.0 mm (estremi inclusi). In aggiunta a quanto
sopra riportato, si nota che per la suddetta gamma di spessori il prodotto non da luogo ad emissioni misurabili di fenolo.

La presente Attestazione & basata sulla dichiarazione da parte del Richiedente circa I'identita chimica dei prodotti sottoposti a prova,
per i quali I'unica differenza risiede nella variazione di spessore e nella denominazione commerciale del prodotto a spessore 0.7 mm.
On the basis of the above results the sample in object result in CLASS A+ with respect to the requests of
Decreto francese / Arreté 2011 - 321. for the thicknesses range from 0.7 to 14.0 mm (extremes included). As a supplement to
what reported above, it is noticed that for the above thickness range the product does not yield measurable emissions of phenol.
This Attestation is based on the declaration by the Sponsor about the chemical equality between the products tested, for which the only
difference is the variation of thickness and in the commercial denomination of the product with thickness 0.7 mm

|EMISSIONS DANS L'AIR »rrtmzun-

Prato, 10/11/2023 del Laboratorio

irectdr of the Laboratory
Valid until: 09/11/2026 ca ini

Questo documento deve essere letto congiuntamente ai RaMdi Prova, per la descriziongfdel prodotto e per ogni altra notizia di dettaglio. Questo doc non
costituisce approvazione di tipo né certificazione di prodotto né tantomeno dichiaraziohe di conformitd, che spetta esclusi al Prod e/Sp .
This document has to be read in confunction with the Test Reports, for the description of the product and for every other detail. This document does not represent type
approval or certification of the product neither declaration of compliance, that is exclusively under the responsibility of the Manufacturer or Sponsor.
Il Laboratorio non & stato coinvolto nel campi dalia produzione / The Laboratory has not been involved in the sampling from the production,

Il presente documento non pud essere riprodotto in forma parziale senza |'autorizzazione scritta di LAPI S.p.A.
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PURICELLI S.R.L.

T: +39 031 855051
info@puricelli.it
www.kb-puricelli.com




